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НАЦИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

ТАРА СТЕКЛЯННАЯ Правила приемки на основе выборочного контроля по альтернативному признаку

Glass containers. Rules of control for inspection attributes

Дата введения —

1
Область применения

Настоящий стандарт распространяется на стеклянную тару (далее - изделия) и устанавливает правила приемки на основе выборочного контроля по альтернативному признаку.

2  Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты:

ГОСТ Р ИСО 2859-1-2007 Статистические методы. Процедуры выборочного контроля по альтернативному признаку. Часть 1. Планы выборочного контроля последовательных партий на основе приемлемого уровня качества

ГОСТ Р ИСО 2859-10-2007 Статистические методы. Процедуры выборочного контроля по альтернативному признаку. Часть 10. Введение в стандарты серии ГОСТ Р ИСО 2859.

ГОСТ 16504-81 Система государственных испытаний продукции. Испытание и контроль качества продукции. Основные термины и определения.

3
Термины и определения

В настоящем стандарте применены термины ГОСТ Р ИСО 2859-1, ГОСТ Р ИСО 2859-10, ГОСТ 16504, а также следующие термины с соответствующими определениями:

3.1 контроль по альтернативному признаку: Контроль, с помощью которого каждую единицу продукции классифицируют только как соответствующую или несоответствующую требованиям нормативного документа.
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· количества изделий в партии, шт.;

· даты отправки;

· обозначения нормативного документа на изделие.
Размер партии согласовывают между изготовителем и потребителем.

4.3
Коды объемов выборок, пределы приемлемого качества, уровень контроля и планы
контроля установлены в соответствии с требованиями ГОСТ ИСО) 2859-1.

4.4
Контроль качества изделий   приводят по классам несоответствий, указанным     в
таблице 1.

	Классы несоответствий
	Предел

приемлемого

качества, AQL, %

	Критические несоответствия:

- класс А1: прилипы стекла, стеклянные нити и пыль;

-   класс   А2:   сквозные   посечки   (трещины),   открытые   пузыри   на

внутренней поверхности, открытые капилляры на внутренней и наружной

поверхностях;

- класс A3: острые швы, заусенцы инородные включения, имеющие

вокруг себя трещины и посечки.

Значительные несоответствия:

- класс.В1: поверхностные посечки   единичные и в сосредоточенном

виде;

- класс R?" сопротивление внутреннему гидростатическому давлению;

- класс ВЗ: сопротивление усилию сжатия в направлении вертикальной

оси корпуса;

  - класс В4: сопротивление ударной нагрузке;

- класс В5: термостойкость, остаточные напряжения после отжига;

- класс В6: размеры и овальность венчика горловины;

- класс В7: толщина стенок и дна, коэффициент разнотолщинности;

- класс В8: отклонение от перпендикулярности вертикальной оси
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Контроль качества изделий по классам несоответствий при двухступенчатом плане контроля проводят на выборке, взятой из выборки одноступенчатого контроля, имеющей тот же код выборки.

При  двухступенчатом     плане  контроля     вторую   выборку   отбирают  из  той   же
контролируемой партии.
Таблица 2
В штуках

	Объем партии

i
	Код

выбо

рки
	Объемы выборок

	
	
	Одноступенчатый план
	Двухступенчатый план при

	
	
	при нормальном контроле
	нормальном контроле

	
	
	
	выборка
	объем
	общий

	
	
	
	
	выборки
	объем выборки

	От  3201 до   10000 включ.

»10001   »   35000   »

»35001 » 150000   »
	J

к

L
	80

125

200
	Первая

Вторая

Первая

Вторая

Первая

Вторая
	50

50

80 

80

125

125
	50

100

80 160

125

250

	Уровень контроля - 1


4.7 Контроль качества изделий по классам несоответствий Al, А2, A3, B1, С4 и   D
проводят по одноступенчатому  плану при нормальном контроле в соответствии с таблицей 3,
ТаблицаЗ
В штуках

	Объем выборки
	Классы несоответствий

	
	А1
	А2
	A3
	В1
	С4
	D.

	
	Ас
	Re
	Ас
	Re
	Ас
	Re
	Ас
	Re
	Ас
	Re
	Ac
	Re

	80
	0
	1
	0
	1
	1
	2
	3
	4
	7
	8
	10
	11

	125
	0
	1
	1
	2
	]
	2
	5
	t>
	1Q
	it
	14
	15

	200
	0
	1
	1
	2
	2
	3
	7
	8
	14
	15
	21
	22

	Примечание - В настоящей  таблице применены следующие обозначения

Ас - приемочное число;

 Re - браковочное число
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4.8 Контроль качества изделий по классам несоответствий В2, ВЗ, В4, В5. В6, В7, В8, C1, С2, СЗ проводят по двухступенчатому плану при нормальном контроле в соответствии с таблицей 4.


4.9 Для контроля показателя кислотостойкости отбирают один образец.

4.10
Для контроля показателя водостойкости изделий отбирают:

-15 образцов -для изделий вместимостью от 50 до 100 cmj включительно; -10 образцов -для изделий вместимостью свыше 100 см .

4.11
Для контроля химической стойкости изделий отбирают:

· 60 образцов - для изделий вместимостью 1 cmj;

· 50 образцов - для изделий вместимостью от 2 до 5 см3 включительно; - 20 образцов - для изделий вместимостью от 5 до 10 см включительно;

· 10 образцов - для изделий вместимостью от 10 до 100 cmj включительно;

· 3 образца - для изделий вместимостью свыше 100 см3.

4.12
Определение приемлемости партии

4.12.1 При наличии на изделии нескольких несоответствий различных классов изделие рассматривается как несоответствующее по более значимому классу несоответствия.

4.12.2 Партию признают приемлемой, если количество несоответствующих изделий по каждому классу несоответствий меньше или равно приемочному числу, указанному в выборке таблицы 3 и первой выборки таблицы 4. Партию признают неприемлемой, если количество несоответствующих изделий хотя бы по одному классу несоответствий равно или больше браковочного числа для этой выборки.

4.12.3 Если число несоответствующих изделий по какому-либо классу несоответствий в первой выборке при двухступенчатом плане контроля (таблица 4) больше приемочного, но меньше браковочного числа, то отбирают вторую выборку по этому классу несоответствий.

Партию признают приемлемой, если суммарное количество несоответствующих изделий первой и второй выборок меньше или равно приемочному числу, указанному для второй выборки и бракуют, если суммарное количество несоответствующих изделий равно или больше браковочного числа, указанного для второй выборки, хотя бы по одному из классов несоответствий.

4.12.4
Если  показатель   кислотостойкости.   водостойкости   и   химической   стойкости

изделий    не    соответствует    требованиям    нормативного    документа,    партию    признают

неприемлемой, независимо от результатов контроля по остальным классам несоответствий.
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

к проекту стандарта ГОСТ Р «Тара стеклянная. Правила приемки на основе выборочного контроля по альтернативному признаку»

(первая редакция)

Шифр задания НС 1.14.074-1.002.10

Основанием для разработки проекта стандарта является план национальной стандартизации по ТК 74 «Стеклянная тара и посуда» на 2010 г.

Объект стандартизации - стеклянная тара, правила приемки на основе выборочного контроля по альтернативному признаку.

В действующих стандартах на стеклянную тару для пищевых продуктов (бутылки для пищевых жидкостей, молока и молочных продуктов, уксусной кислоты, банок для консервов, рыбной продукции, детского питания) - ГОСТ 10117.1-2001, ГОСТ 5717.1-2003 ГОСТ Р 52617-2006, ГОСТ Р 52327-2005, ГОСТ Р 52897-2007, ГОСТ Р 52898-2007, а также в других стандартах на тару для непищевых продуктов (парфюмерно-косметических, бытовой химии, химических реактивов, лекарственных и др.) изложены различные правила приемки готовой продукции,

На практике одно предприятие часто выпускает одновременно несколько видов стеклянной тары (банки и бутылки для пищевой продукции, ларфюмерно-косметяческую, лекарственную или другую тару) и вынуждено при контроле изделий использовать несколько нормативных документов на продукцию с различными правилами приемки, что создает определенные неудобства в работе.

Разработка национального стандарта единых правил приемки стеклянной тары на основе статистических методов позволит установить единые правила приемки, основанные на последовательном оценивании результатов контроля по альтернативному признаку в соответствии с установленным приемлемым уровнем качества (AQL) для всех видов стеклянной тары.

С 01.06.2007 г. в РФ действует ГОСТ Р ИСО 2859-1-2007 «Статистические методы. Процедуры выборочного контроля по альтернативному признаку. Часть 1. Планы выборочного контроля последовательных партий на основе приемлемого уровня качества», который был взят за основу при разработке национального стандарта «Тара стеклянная. Правила приемки на основе выборочного контроля по альтернативному признаку».

В проекте ГОСТ Р правила приемки установлены в зависимости от объема партии, уровня контроля и предела приемлемого качества (AQL).

В зависимости от степени влияния на эксплуатационные свойства изделий и их безопасное использование несоответствия по требованиям к качеству (дефекты) разделены на классы, для каждого из которых установлен предел приемлемого качества (AQL).

Даны  определения терминов, применяемых в проекте ГОСТ Р, дополнительные требования   к   плану   контроля   таких   показателей   как   сопротивление   внутреннему гидростатическому давлению, сопротивление усилию сжатия в направлении вертикальной оси корпуса, сопротивление ударной нагрузке, термостойкость, остаточные напряжения после отжига.

Документы, относящиеся к объектам патентного и авторского права, не использовались.

Для разработки проекта стандарта использовались: ГОСТ Р ИСО 2859-1-2007 Статистические методы. Процедуры выборочного контроля по альтернативному признаку. Часть 1. Планы выборочного контроля последовательных партий на основе приемлемого уровня качества. ГОСТ Р ИСО 2859-10-2007 Статистические методы. Процедуры выборочного контроля по альтернативному признаку. Часть 10. Введение в стандарты серии ГОСТ Р ИСО 2859, ГОСТ 16504-81 Система государственных испытаний продукции. Испытание и контроль качества продукции. Основные термины и определения», стандарты ка конкретные виды стеклянной тары.

Уведомление о разработке проекта стандарта опубликовано на опубликовано на официальном сайте Госстандарта в сети Интернет 11.08.2010г.

Разработчик - Автономная некоммерческая организация «Центр по стандартизации, сертификации и испытаниям «Хрусталь» (АНО ЦСИ «Хрусталь»).

Адрес: 601501. г. Гусь-Хрустальный Владимирской обл..

ул. Калинина, 38 или Главпочтамт а/я 31

Тел./факс (49241) 2-03-86, 2-32-60

E-rnail:gusgost@mail.ru.,   http:gus.elcom.ru/~gost.
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4.13
Если объем партии больше или меньше указанного в таблице 2. объемы выборок,
приемочные и браковочные числа следует принимать в соответствии с ГОСТ Р ИСО 2S59-1 при
установленном данным стандартом пределе приемлемого качества, уровне и планах контроля.

По согласованию с потребителем (заказчиком) допускается применять другие значения пределов приемлемого качества, уровни и планы контроля в соответствии с ГОСТ Р ИСО 2859-1.

4.14 Не принятые партии могут быть направлены на утилизацию, или по согласованию с потребителем на разбраковку или задержаны до получения дополнительной информации.

4.15 Любое изделие, признанное несоответствующим, в ходе контроля должно быть отбраковано.

4.16 Не принятые партии могут быть предъявлены на повторный контроль только после повторного контроля всех изделий в партии и изъятия несоответствующих изделий.

Между изготовителем и потребителем (заказчиком) должна быть определена необходимость проведения контроля по всем или только по отдельным классам несоответствий.

Таблица 4


В штуках

	Выборка
	Объем

выбор​ки


	Общий

объем

выбор-ки


	Классы 

несоответствий

	
	
	
	В2
	ВЗ
	В4
	В5
	Н6
	В7
	В8
	Cl
	Cl
	C3

	
	
	
	ЛС
	Re
	Лс
	Re
	Ас
	Re
	Лс
	Re
	Ас
	Re
	Ас
	Re
	Ас
	Re
	Ac
	Re
	Ac
	Re
	At
	Re

	Первая
	50
	50
	1
	3
	1
	3
	1
	3
	1
	3
	1
	3
	1
	3
	2
	5
	3
	6
	3
	6
	3
	6

	Вторая
	50
	100
	4
	5
	4
	5
	4
	5
	4
	5
	4
	5
	4
	5
	6
	7
	9
	10
	9
	10
	9
	10

	Первая
	80
	80
	2
	5
	2
	5
	2
	5
	2
	5
	о

^
	5
	2
	5
	3
	6
	5
	9
	5
	9
	5
	9

	Вторая
	80   .
	160
	6
	7
	6
	7
	6
	7
	6
	7
	6
	7
	б
	7
	9
	10
	12
	13
	12
	13
	12
	13

	Первая
	125
	125
	3
	6
	3
	6
	3
	б
	3
	6
	3
	6
	3
	6
	5
	9
	7
	11
	7
	11
	7
	11

	Вторая
	125
	250
	9
	10
	9
	10
	9
	10
	9
	10
	9
	10
	9
	10
	12
	13
	18
	19
	18
	19
	18
	19

	Примечания

1 В настоящей таблице применены следующие обозначения: 

Ас - приемочное число; 

Re - браковочное число

i

    2 Контроль качества изделий по классам несоответствий В2, ВЗ, В4, В5 проводят на отдельных выборках, дополнительно отобранных из той    же партии в объемах, указанных для каждого класса несоответствия.
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Окончание таблицы I

	Классы несоответствий
	Предел

приемлемого

качества, AQL, %

	относительно плоскости дна, отклонение от параллельности торца венчика
	

	горловины   плоскости    дна,    отклонение    вертикальной    оси    горловины
	

	относительно корпуса, несоосность стебля.
	2,5

	Малозначительные несоответствия:
	

	- класс С1: высота изделия, диаметр и овальность корпуса;
	4,0

	- класс С2: полная вместимость, вместимость по уровню наполнения.
	

	вместимость по оцифровке;
	          4,0

	- класс СЗ: усилие излома, устойчивость к абразивному износу:
	4,0

	- класс  С4:  закрытые пузыри и  капилляры,  открытые  пузыри  на
	

	внешней поверхности, инородные включения непрозрачные пузыри, шлиры и
	

	свили, плотность укупориваяия.
	4,0

	Незначительные несоответствия:
	

	-   класс   D:   резко   выраженные   складки,   морщины,   след   отреза
	

	ножницами, кованость, двойные швы, волнистость, заметная при заполнении
	

	водой,   потертость  поверхности  со   сколами,  загрязнения,   не  смываемые
	

	мотошим раствором, закрытые пузыри размером не более 1,0 мм, высота швов
	

	на корпусе и дне, боковой поверхности и торце венчика горловины, высота
	

	притуплённых уголков, закругленный переход торца венчика к внутренней
	

	поверхности, переход донного шва на корпус, угол соскальзывания, наличие и
	

	толщина защитно-упрочняющего покрытия.
	6,5

	Примечание- Для каждого типа стеклянной тары контролю подлежат те несоответствия,

(показатели качества), которые указаны в нормативном документе на изделие.


4.5 Для контроля качества изделий из разных мест партии, в зависимости от объема партии, отбирают выборки в соответствии с таблицей 2.


4.6 Отбор изделий для составления выборки проводят случайным образом после того, как все изделия сформированы в партию.


'

ГОСТР


(проект, первая редакция)

3.2 несоответствие: Несоответствие какого-либо показателя требованиям нормативного документа на изделие.

3.3 критические несоответствия (классы Al, А2, A3): Несоответствия, снижающие эксплуатационные свойства изделий и их безопасное использование и представляющие собой наибольшую значимость для изделий.

3.4 значительные несоответствия (классы В1, В2, ВЗ, В4, В5, В6, В7, В8): Несоответствия, снижающие эксплуатационные свойства изделий и их безопасное использование в меньшей степени, чем критические несоответствия.

3.5 малозначительные несоответствия (классы С1, С2, СЗ, С4): Несоответствия, снижающие эксплуатационные свойства изделий в меньшей степени, чем значительные несоответствия.

3.6 незначительные несоответствия (класс D): Несоответствия, незначительно влияющие на эксплуатационные свойства изделий.

3.7 несоответствующая единица продукции: Единица продукции, содержащая по крайней мере одно несоответствие. [ ГОСТ Р ИСО 2859-1-2007, пункт 3.1.7 ]

4 Правила приемки

4.1
Правила приемки установлены в зависимости от объема партии, уровня контроля и
предела приемлемого качества (AQL).

Настоящие правила приемки применяют при входном, приемочном, инспекционном и
периодическом контроле изделий.


4.2
Изделия принимают партиями.

Контролируемой партией считают определенное количество изделий одного типа из стекла одной марки, оформленное одним документом с указанием:

· наименования страны- изготовителя;

· наименования предприятия-изготовителя и/или товарного знака;

· юридического адреса предприятия-изготовителя;

· наименования и условного обозначения изделий;

· цвета стекла;

· основных эксплуатационных показателей качества изделий;

ГОСТ Р (проект, первая редакция)

Предисловие

Цели и принципы стандартизации в Российской Федерации установлены Федеральным законом от 27 декабря 2002 г. № 184-ФЗ «О техническом регулировании», а правила применения национальных стандартов Российской Федерации - ГОСТ Р 1.0-2004 «Стандартизация в Российской Федерации. Основные положения»

 Сведения о стандарте

1 РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Автономной некоммерческой организацией «Центр по стандартизации, сертификации и испытаниям «Хрусталь» (АНО ЦСРТ «Хрусталь»)


2 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от
200   г. №

3 В настоящем стандарте учтены основные нормативные положения международного стандарта PICO 2958-1:1999 «Sampling procedures for inspection by attributes - Part 1: Sampling schemes indexed by acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection» (ГОСТ P ИСО 2859-1-2007 «Статистические методы. Процедуры выборочного контроля по альтернативному признаку. Часть 1. Планы выборочного контроля последовательных партий на основе приемлемого уровня качества»

3 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

Информация об изменениях к настоящему стандарту публикуется в ежегодно издаваемом информационном указателе «Национальные стандарты)), а текст этих изменений к поправок — в ежемесячно издаваемых информационных указателях «Национальные стандарты)}. В случае пересмотра (замены) или отмены настоящего стандарта соответствующее уведомление будет опубликовано в ежемесячно издаваемом информационном указателе «Национальные стандарты». Соответствующая информация, уведомление и тексты размещаются также в информационной системе общего пользования -на официальном сайте Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет

■   ■
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Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и распространен в качестве официального издания без разрешения Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии

3.7 несоответствующая единица продукции Единица продукции, содержащая  по  крайней мере одно несоответствие.


[ ГОСТ Р ИСО 2859-1-2007, пункт 3.17]�
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